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Glossario de termos e iconologia
Glossaire des termes et iconologie
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ATENCION
Atencao
Attention
Warning

OPERACION DE MATRIZ N2 1
Operacao de matriz n®1
Opération de matrice n® 1
Mold operation n. 1

PESO MAXIMO
Peso maximo
Poids maximal
Maximum weight

HOJA DESLIZANTE
folha de correr
Vantail fixed

Fixed sash

HOJA FIJA

Folha fixa

Vantail coulissant
Sliding sash

» HERRAMIENTAS NECESARIAS | Ferramentas necessarias | Outils nécessaires | Tools needed

g

ATORNILLADORA ELECTRICA
Aparafusadora electrica
Perceuse-visseuse

Electric screwdriver

PISTOLA DE SILICONA
Pistola de silicone
Pistolet pour silicone
Glue gun

TALADRADORA ELECTRICA
Berbequim

Perceuse Electrique

Power drill

LLAVES ALLEN
Chaves sextavadas
Clés Allen

Allen wrenches

MATRIZ
Cunho
Matrice
Mold

UTILES DE LIMPIEZA
Ferramentas de limpeza
Outils de nettoyage
Cleaning stuff

BROCAS
Brocas
Méche
Drill bits

ADHESIVO
Adesivo
Adhésif
Adhesive

v ¥ 4 2N

MAQUINA DE CORTE
Maquina de corte
Machine de découpage
cutting machine

CUTTER
X-ato
Cutter
Cutter

FLEXOMETRO
Fita metrica
Flexometre
Flexometer

MARTILLO DE TEFLON
Martelo de teflon
Marteau en téflon
Teflon hammer

TIJERA INGLETADORA
Tesoura de angulo curto
Ciseaux d’angle

Angle scissors

RODILLO
Rodillo
Rouleau
Roller

TIEMPO
Tempo
Temps
Time

STRUGAL

£2506 | STRUGAL S140RP INFINITY



Dados técnicos fabricacdo | Données téchniques fabrication | Manufacturing technical data

STRUGAL S140RP INFINITY

RESUMEN DE OPERACIONES EN MATRIZ

Resumo de operacdes em matriz
Résumé d’opérations a | a matrice
Overview of opperations in mold

N\

INFORMACION TECNICA



RESUMEN DE OPERACIONES EN MATRIZ | Resumo de operacoes em matriz | Résumé d'opérations a la matrice |
Overview of opperations in mold

Operaciones en matriz MA140 | Operacoes em matriz MAT40 | Opérations a la matrice MA140 | Opperations in mold
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MECANIZADOS DE MARCO
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MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado de marco lateral - Unién corte recto

9120 V

iAtencion! Realizar en pri-
mer lugar este mecanizado

9120 v

iAtencion! Usar esta opcidon de unidon de marcos a corte recto solamente cuando el marco quede completamente oculto por la obra

STRUGAL £2506 | STRUGAL S140RP INFINITY



MECANIZADOS DE MARCO

Taladros de marco lateral - Unidn corte recto

9120 Y

iAtencion! Usar esta opcion de unién de marcos a corte recto solamente cuando el marco quede com-
pletamente oculto por la obra

Utilizar la plantilla MAPLA140M para realizar los taladros con
una broca @5

e

STRUGAL S140RP INFINITY | £2506 STRUGAL 2



MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado de marco lateral tricarril - Unién corte recto

9122

iAtencion! Realizar en pri-
mer lugar este mecanizado

9122
v
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iAtencion! Usar esta opcion de unién de marcos a corte recto solamente cuando el marco quede com-
ooooooooooooooooooooooooo
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MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado de marco para escuadras - Unién marco 45°

9121

& Atencién! para realizar el mecaniza-
do de marco para escuadras el perfil
EX160M no debe estar colocado.

STRUGAL
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QD

Mecanizado de marco tricarril para escuadras - Unién marco 45°

9122
9123

MECANIZADOS DE MARCO

17
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MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado para desagiie - Tipo 1. Salida de agua entre carriles

9121
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MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado para desagiie - Tipo 1. Salida de agua entre carriles

STRUGAL S140RP INFINITY | £2506 STRUGAL



MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado para desagiie - Tipo 2. Salida de agua oculta

R

L MMM

9120

9122

£ T I EEEEION
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MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado para desagiie - Tipo 3. Salida de agua exterior

9121

3
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Mecanizado para desaglie - Colocacion de deflectores




MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado para desagiies - Tipo 4 / 5 / 6. Salida de agua al exterior

9120
NV /
e
fenc)
4
iAtencion! Mecanizado valido para los marcos
///;Z iAtencion! en los marcos tricarril 9122 y 9123
mecanizar solo el carril central
4
9120
N ! 7/
(-
T
L d L <
5 6 6
9121
N ! 7/
7(’;))7
T
1 7 3G
L d n N L M |
5 6 6
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MECANIZADOS DE MARCO

Mecanizado para desagiies - Tipo 7 / 8 / 9. Salida de agua al exterior

Usar la ref. 7466 solo con los rodamientos Usar la ref. 7173 solo con los rodamientos
RO140 (max. 250 kg/h.) RO140R (méx. 500 kg/h.)

RO140R

7466 7173

iAtencion! Realizar en primer lugar el mecanizado tipo 8

7466 7173

|
|
| |

———

J Alternativa
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DRENAJES

Ubicacién de los mecanizados para desaglie

VIDEO
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https://www.strugal.com/es/man-fab/s140rp/esquema2-ref-9120
https://www.strugal.com/es/man-fab/s140rp/esquema1-ref-9120

DRENAJES

Ubicacién de los mecanizados para desaglie

r—— - a
| VIDEO ‘
TUTORIALE
| UTORIALES | N - 4y
| | [
\ |
S %
2 5 6 1809 (2 8 9 2 5 6
e T
r E =11 LT — 71 —— = !
Ly ] \ ] \ ] \ -
[u | 1
T T -
N
ot ] \ ] \ -
I — I I E—
Ew} I I I I nﬁg
o ] \ ] \ \ \ -
4 a <
- O O——«——0 O—>—0 O K
| H ] \ ] \ ] \ o |
T T
1809 1 18 9
r—— - a
| VIDEO ‘
| TUTORIALES | . B .
\ \ f
\ \ ~
S %
2 18 9)(2 8 9 2 5 6
e T
T L 1 I I L | 3
et ] \ ] \ ] \ -
(= ='L ld

p

1

STRUGAL S140RP INFINITY | E25.06

STRUGAL

27 3


https://www.strugal.com/es/man-fab/s140rp/esquema4-ref-9122
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DRENAJES

Ubicacién de los mecanizados para desaglie
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https://www.strugal.com/es/man-fab/s140rp/esquema6-ref-9121
https://www.strugal.com/es/man-fab/s140rp/esquema5-ref-9121

DRENAJES

Ubicacién de los mecanizados para desaglie

VIDEO
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https://www.strugal.com/es/man-fab/s140rp/esquema8-ref-9123
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DRENAJES

Mecanizado y ensamblaje de perfil canaleta

TN B

‘ La instalacién del perfil canaleta requiere mecanizados exteriores especiales para un drenaje adecuado. Consultar la siguiente pagina
I de le d :

AlU66143000

No se realizard este mecanizado si el marco va

embutido en las paredes de la obra

o

Para instalar la canaleta, aplicar en primer lugar silicona en la zona indicada. Una vez
instalada, insertar las valvulas, empleando adhesivo para su correcta fijacion

(*) DIN 7981 @3.5x25

20 STRUGAL £2506 | STRUGAL S140RP INFINITY



DRENAJES | Drenagens | Drainagens | Draining

Mecanizados exteriores especiales para perfil canaleta | Usinagens exteriores especiais para perfil de

drenagem | Usinages extérieurs spécifiques pour profil de drainage | Specific exterior machining for
drainage profile

Los mecanizados Tipo 3y Tipo 5 deberan ser omitidos para la correcta instalacion del perfil canaleta
As usinagens Tipo 3 e Tipo 5 deverdo ser omitidas para a correta instalacdo do perfil de drenagem
Les usinages Type 3 et Type 5 doivent étre omis pour une installation correcte du profilé de drainage
Type 3 and Type 5 machining steps must be omitted for the proper installation of the drainage profile

LY

@ 9121, 9123

100 max. < 800

En su lugar, se practicard un nuevo mecanizado Tipo 4 en la cdmara exterior del perfil
Em seu lugar, devera ser realizada uma nova usinagem Tipo 4 na cAmara exterior do perfil
A la place, un nouvel usinage Type 4 devra étre effectué dans la chambre extérieure du profilé
Instead, a new Type 4 machining step must be performed in the outermost chamber of the profile
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MECANIZADOS DE TAPETAS

Mecanizacdes de capa
Usinages de couvre-joint
Machining of covers

ées téchniques fabrication | Manufacturing technical data
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MECANIZADOS DE TAPETAS

Mecanizado de tapeta embellecedora - Marco lateral 2 carriles

9120
p—r
]
=
[=
-~
=1
-
>
-
») 1}
7454 1 7454
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MECANIZADOS DE TAPETAS

Mecanizado de tapeta embellecedora - Marco lateral 3 carriles

j 7454

7454

STRUGAL S140RP INFINITY | £2506 STRUGAL -



MECANIZADOS DE TAPETAS

Mecanizado de tapeta embellecedora para hojas fijas - Marco inferior

7454

iAtencion! Realizar este mecani-

zado solo en el carril central de
H

correderas tricarriles
L J L .

E25.06 | STRUGAL S140RP INFINITY
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MECANIZADOS DE HOJA CENTRAL
PARA HOJAS FIJAS

Mecanizacdes de folha central, para folhas fixas
Usinages d’ouvrant central, pour ouvrants fixes
Machining of central sash, for fixed sashes

N\
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MECANIZADOS DE HOJA CENTRAL, PARA HOJAS FIJAS

Mecanizado de perfil de hoja centro para hojas fijas

7456

L le a

7456

7454

7457

7457

iAtencién! Para la referencia 7457,

cortar el tapéon TP140HCR, y apro-
vechar la tapa que cubre la zona del

refuerzo

TP140HCR

7454 ¢

Colocar junta GO110 y sellar en la zona de hojas fijas

38
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MULTIPUNTOS

Multipontos
Multipoints
Multi-point

téchnigues fabrication | Manufacturing technical data

Dados técnicos fabricacdo | Données
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MULTIPUNTOS

Cremona multipunto 2 puntos E-25 long. 600 mm

9120

B 9124

Ly 9124
7454 P — —
—tcy ? 4
K\ J)

r\;v/:::*::\\"\frﬂ‘

R

i i [Pl i i

WES | pAY

Ioal
—— v w—]

MECANIZADO TRANSMISION |

]

== =)

=—
N

® ouf

o= =)

Mecanizagdo de transmisséo | Usinage de

transmission | Transmission machining

STRUGAL
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MULTIPUNTOS

Cremona multipunto 4 puntos E-25 long. 1.600 mm

9120

B 9124

= 9124
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I MECANIZADO TRANSMISION |
Mecanizacao de transmissao | Usinage de
h transmission | Transmission machining
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MULTIPUNTOS

Cremona multipunto 4 puntos E-25 long. 1.600 mm. con cerradura

9120

B 9124

Ly 9124
] 7454 ‘\A AJ‘
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= MECANIZADO TRANSMISION |

Mecanizagao de transmisséo | Usinage de
transmission | Transmission machining
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MULTIPUNTOS

Distribucidon de los Cerraderos

Hm - Altura posicion de la manilla
Ht - Altura total

Hci - Altura cerradero inferior

Hcs - Altura cerradero superior

9120

9120

(e

e

(e

) @)

0] 0]
= {: £ < -
iAtencion! Cortar la junta JUI40T de manera inter-
mitente teniendo en cuenta la distribucion de los
POSICION DE CERRADEROS PARA CREMONA POSICION DE CERRADEROS PARA CREMONA MULTIPUNTO cerraderos
MULTIPUNTO 1.600 mm 1.600 mm CON LLAVE | Posicao de fechos para cremone

multiponto 1.600 mm com chave | Position des gaches pour
crémone multipoint 1600 mm avec clé | Position of the
strikers for 1.600 mm multi-point cremones with key

STRUGAL S140RP INFINITY | E25.06
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HERRAJE OCULTO

Ferragem oculta
Ferrure cachée
Hidden fitting

téchnigues fabrication | Manufacturing technical data

Dados técnicos fabricacdo | Données

DATOS TEC. FABRICACION



HERRAJE OCULTO

Pletina de transmisidn cierre lateral - Hoja reducida exterior

Hm - Altura posicion de la manilla
Ht - Altura total
Hi - Longitud varilla de transmisién inferior

Hs - Longitud varilla de transmision superior

9120
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Recorrido del puntero de cierre del kit de
L J L 4 L J L 4 cierre central KICIHLD-I | Percurso do ponteiro

de fecho do kit de fecho central KICIHLD-I

| Course du pointeur de fermeture du kit de
fermeture centrale KICIHLD-I | Movement of the

closing tip in the KICIHLD-I central lock kit
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HERRAJE OCULTO

Pletina de transmisién cierre lateral - Hoja reducida interior Recorrido

Hm - Altura posicion de la manilla
Ht - Altura total

Hi - Longitud varilla de transmisién inferior

Hs - Longitud varilla de transmision superior
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Recorrido del puntero de cierre del kit de
L J N L 4 cierre central KICIHLD-I | Percurso do ponteiro

de fecho do kit de fecho central KICIHLD-I

| Course du pointeur de fermeture du kit de
fermeture centrale KICIHLD-I | Movement of the

closing tip in the KICIHLD-I central lock kit
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HERRAJE OCULTO

Pletina de transmisién cierre al centro - Hoja centro reforzada

Hm - Altura posicion de la manilla
Ht - Altura total
Hi - Longitud varilla de transmision inferior

Hs - Longitud varilla de transmision superior
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L1 L Jd L J L J Recorrido del puntero de cierre del kit de

cierre central KICIHLD-I | Percurso do ponteiro
de fecho do kit de fecho central KICIHLD-I
| Course du pointeur de fermeture du kit de
fermeture centrale KICIHLD-I | Movement of the
closing tip in the KICIHLD-I central lock kit
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HERRAJE OCULTO. Soleria pasante

Pletina de transmisidn cierre lateral - Hoja reducida exterior

Hm - Altura posicion de la manilla
Ht - Altura total
Hi - Longitud varilla de transmisién inferior

Hs - Longitud varilla de transmision superior
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Recorrido del puntero de cierre del kit de
cierre central KICIHLD-I | Percurso do ponteiro
de fecho do kit de fecho central KICIHLD-I
| Course du pointeur de fermeture du kit de
fermeture centrale KICIHLD-I | Movement of the

closing tip in the KICIHLD-I central lock kit
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HERRAJE OCULTO. Soleria pasante

Pletina de transmisidn cierre lateral - Hoja reducida exterior

Hm - Altura posicion de la manilla
Ht - Altura total
Hi - Longitud varilla de transmision inferior

Hs - Longitud varilla de transmision superior
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‘ ] Recorrido del puntero de cierre del kit de
cierre central KICIHLD-I | Percurso do ponteiro
C] C] de fecho do kit de fecho central KICIHLD-I
| Course du pointeur de fermeture du kit de
fermeture centrale KICIHLD-I | Movement of the
| 9 d L . | L 4 L - closing tip in the KICIHLD-I central lock kit
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HERRAJE OCULTO. Soleria pasante

Pletina de transmisién cierre al centro - Hoja centro reforzada

Hm - Altura posicion de la manilla
Ht - Altura total
Hi - Longitud varilla de transmisién inferior

Hs - Longitud varilla de transmision superior
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Recorrido del puntero de cierre del kit de
cierre central KICIHLD-I | Percurso do ponteiro
D D de fecho do kit de fecho central KICIHLD-I
| Course du pointeur de fermeture du kit de
| J T J fermeture centrale KICIHLD-I | Movement of the
closing tip in the KICIHLD-I central lock kit
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HERRAJE OCULTO

Montaje Kit de cierre KICIHLD-I

Mecanizado de Pletina Falleba

261

KICIHLD

KICIHLD

iAtencion! Colocar el kit correcto KICIHLD/KICIHLI,
segun posiciéon del perfil de hoja a derecha o izquierda

STRUGAL
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Dados técnicos fabricacdo | Données téchniques fabrication | Manufacturing technical data

STRUGAL S140RP INFINITY

MECANIZADOS PARA MANILLAS

Mecanizacdes para muletas
Usinages pour poignees
Machining for handles

N\

DATOS TEC. FABRICACION



MECANIZADOS PARA MANILLAS

Fijacion de manilla tirador enrasada Titdn Max - Hoja multipunto

NV

D)

Y

=D

/
9120

9120

& No tirar de la maneta. Riesgo
de rotura

DIN 7982 @4,2x--

DIN 7991 M4x8

MECANIZADO TRANSMISION
Mecanizagdo de transmissdo | Usinage de
transmission ‘ Transmission machmmg

STRUGAL
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MECANIZADOS PARA MANILLAS

Fijacion de manilla tirador enrasada Titdn Max - Hoja multipunto con llave

9120

=

Q@Q

W/

H 9120

No tirar de la maneta. Riesgo
de rotura

>
<

DIN 7982 @4,2x--

=D

§

DIN 7991 M4x8

& Colocar en primer lugar el cilindro seguido de la tapa para posicionar y atornillar. Una vez atornillada retirar
el bombillo y colocar el embellecedor deslizdndolo de arriba abajo. Volver a colocar el bombllo

MECANIZADO TRANSMISION
Mecanizagdo de transmisséo | Usinage de
transmission | Transmission machining

STRUGAL S140RP INFINITY | E25.06
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MECANIZADOS PARA MANILLAS

Fijacion de manilla tirador enrasada Titdn Max - Hoja multipunto con llave

No tirar de la maneta en posicion horizontal. Riesgo de rotura
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P\ ‘ Colocar cuadradillo en la manilla exterior ‘
| | |
| |
s‘ .- - il |
i
s d g ‘
. TUERCA CIEGA ‘
1 M4-L7
—
A - |

ai
b

i%

=
o

[

=

S

| h
1 ]

o Do

KIFDMUCITI ‘

Se suministran dentro del mismo
1 kit (KIFDMUCITI)

Colocar en primer lugar el bombin seguido de la tapa para posicionar y atornillar. Una vez
atornillada retirar el bombillo y colocar el embellecedor deslizdndolo de arriba abajo. Volver
a colocar el bombillo

MECANIZADO TRANSMISION
Mecanizagdo de transmissao | Usinage de
transmission | Transmission machining
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MECANIZADOS PARA MANILLAS

Fijaciéon de manilla tirador enrasada Titan - Hoja reducida

e ]

ﬁ_‘”\

9125

9125

No tirar de la maneta. Riesgo

de rotura

DIN 965 M5x20

MECANIZADO TRANSMISION |
Mecanizagao de transmiss&o | Usinage de
transmission | Transmission machining

7454
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MECANIZADOS PARA MANILLAS

Fijacion de manilla enrasada Titan - Hoja centro reforzada
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e

No tirar de la maneta. Riesgo
de rotura
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MECANIZADO TRANSMISION |
Mecanizacdo de transmissdo | Usinage de
transmission | Transmission machining

STRUGAL
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MECANIZADOS PARA MANILLAS

Fijacion de manilla tirador Titan FLAP - Hoja multipunto
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MECANIZADO TRANSMISION |
Mecanizagao de transmisséo | Usinage de
transmission | Transmission machining

Eje manilla
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MECANIZADOS PARA MANILLAS

Fijacion de manilla tirador minimalista - Hoja multipunto
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9120
MECANIZADO TRANSMISION
Mecanizagdo de transmissdo | Usinage de
transmission | Transmission machining
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STRUGAL S140RP INFINITY

ENSAMBLADO DE MARCOS

Unido de aros
Assemblage de dormants
Assembly of frames

ées téchniques fabrication | Manufacturing technical data

7
N\

fabricacdo | Donn

Dados técnicos

DATOS TEC. FABRICACION



ENSAMBLADO DE MARCOS

Ensamblado de marco dos carriles - Opcién corte 45°

En zonas de hojas fijas colocar junta GO110 para el sellado

PI-CR—
g& DIN 7981073 5x25 %\l

DIN'798183.5x25

A Antes de ensamblar los marcos, introgticirdas felpas FP77TF o juntas GO110 segun
esquemas de hojas fijas o deslizantes, y el perfil EX160M

% DIN 798103.5x25 i o

9120

¥ FP77TF

ES160
V4

iAtencion! Retirar el perfil EX160M para realizar
el mecanizado de marco para escuadras.

VIDEO
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ENSAMBLADO DE MARCOS

Ensamblado de marco tres carriles - Opcién corte 45°

En zonas de hojas fijas colocar junta GO110 para el sellado

;i égg DIN 798103.5x25

& Antes de ensamblar los marcos, introducir las felpas FP77TF o juntas GO110 segun

esquemas de hojas fijas o deslizantes, y el perfil EX160M
DIN 798103.5x25
% FP77TF

DIN 798103.5x25

% \"‘é‘f DIN 7981073.5x25 {\ )
| | EX160M |
9122 % / % DIN 7981@3.5x25

ﬁ§
% —

DIN 798103.5x25

>
L

& iAtencion! Retirar el perfil EXI60M para realizar
el mecanizado de marco para escuadras.
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ENSAMBLADO DE MARCOS

Ensamblado de marco dos carriles - Opcién corte 45°

DIN 798103.5x25 %\’

<

DIN 798123.5x25

En zonas de hojas fijas colocar junta GO110 para el sellado

ez

. Antes de ensamblar los marcos, introducir las felpas FP77TF o juntas GO110 segun
esquemas de hojas fijas o deslizantes, y el perfil EXI60M

DIN 798103.5x25 {‘
g @ O

DIN 798103.5x25 452 e

iAtencion! Retirar el perfil EX160M para realizar
el mecanizado de marco para escuadras.
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ENSAMBLADO DE MARCOS

Ensamblado de marco tres carriles - Opcién corte 45°

En zonas de hojas fijas colocar junta GO110 para el sellado

217777{}77/‘
DIN 798103.5x25
m N /

& Antes de ensamblar los marcos, introducir las felpas FP77TF o juntas GO110 segun
esquemas de hojas fijas o deslizantes, y el perfil EXI60M

DIN 7981@3.5x25

i

-

723

DIN 798123.5x25

% DIN 7981@3.5x25
o]
9123 / m
DIN 798103.5x25
IN 7951(33.5x25

>
L

& iAtencion! Retirar el perfil EXI60M para realizar
el mecanizado de marco para escuadras.
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ENSAMBLADO DE MARCOS

Ensamblado de marco dos carriles - Opcidén corte recto

5 & Antes de ensamblar los marcos, introducir

. las felpas segun esquemas de hojas fijas o
deslizantes, y el perfil EX160M, que debe
ser atornillado al marco.

DIN 798123.5x25

9120

DIN 798104.8x50

S L

iAtencion! Es importante
& realizar el sellado de las
zonas marcadas como

“A” y “B” antes de su
ensamblado

it
JU140M2C
Pegar la junta de estanquidad JU140M2C
(parte pequena) en los perfiles verticales

y la junta de estanquidad (parte grande)
en los perfiles horizontales

VIDEO \
TUTORIALES |
\

o STRUGAL

E25.06 | STRUGAL S140RP INFINITY
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ENSAMBLADO DE MARCOS

Ensamblado de marco tres carriles - Opcidén corte recto

‘ 4 & Antes de ensamblar los marcos, /
e} m 1 introducir las felpas segun esquemas
N de hojas fijas o deslizantes, y el perfil
452 e ‘ Ry, EX160M, que debe ser atornillado al .
Y marco.
7981@3.5x25
I > % @ P j
Z 3
o4 :
[
G T

>
FP77TF
RS

Pegar la junta de estanquidad JU140M3C (parte pequefa) en los perfiles verticales y la
junta de estanquidad (parte grande) en los perfiles horizontales.
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ACRISTALAMIENTO
Envidracado

Vitrage
Glazing

téchnigues fabrication | Manufacturing technical data

Dados técnicos fabricacdo | Données
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ACRISTALAMIENTOS

Especificaciones del vidrio

» Tolerancia en espesor del vidrio

Sellado de fabricacion del vidrio: Mastic de fabrication du verre:

- Dow Corning, DC3362 - Dow Corning, DC3362

- Sika, Sikasil 1G25 - Sika, Sikasil 1G25

[Sin polisulfuros ni poliuretanos] [Sans polysulfures ni polyuréthanes]
Selagem de fabrico do vidro: Glass manufacturing sealing:

- Dow Corning, DC3362 - Dow Corning, DC3362

- Sika, Sikasil IG25 - Sika, Sikasil 1G25

[Sem polissulfuretos nem poliuretanos] [Without polysulfide or polyurethane]

» Tolerancia en alineamiento entre las hojas de vidrio

X

iAtencion! Cuidar que el lado inferior de apoyo del /
vidrio tenga la menor tolerancia posible

) Tolerancia en alineamiento entre las hojas de vidrio

& Se debe revisar y ajustar las dimensiones de corte de los perfiles
de marco y hoja si las dimensiones del vidrio no estan dentro de
las tolerancias marcadas.

- Para Lvy Hv <2000: %1
- Para Lvy Hv >2000: + 1.5

» Cantos pulidos del vidrio

VIDEO
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https://www.strugal.com/es/man-fab/s140rp/acristalamiento

ACRISTALAMIENTOS

Esquema pegado del perfil de recubrimiento EX140

Se deben introducir las dos placas de trans-
mision de movimiento TP160 por cada lado
del perfil inferior EX140 antes de realizar el

pegado al vidrio. No apretar aun los prisio-

neros que incorpora.

Z

I<>

TP160

STRUGAL S140RP INFINITY | E25.06
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ACRISTALAMIENTOS | Vidros | Vitrage | Glazing

Pegado del perfil de recubrimiento EX140 al vidrio | Colagem do perfil de revestimento EX140 ao vidro | Collage du
profil de recouvrement EX140 au verre | Gluing the covering profile EX140 to the glass

n Eliminar de los |
cantos del vidrio los

sobrantes del sellado
de fabricacion. \

Eliminar dos cantos do
vidro os excedentes
da selagem de fabrico.

PR

Eliminer des coins
du verre les exces du
mastic de fabrication.

Remove the exceeding
sealer from the manu-
facturing process from
the edges of the glass.

Aplicar silicona estructural tipo DOWSIL 776
InstantFix WB (*) en el interior de los perfiles de recu-
brimiento y encima de los calzos de apoyo.

Aplicar silicone estrutural do tipo DOWSIL 776 InstantFix
WB (*) no interior dos perfis de revestimento e em cima
dos calcos de apoio.

Appliquer de la silicone structurelle type DOWSIL 776
InstantFix WB (*) a I'intérieur des profils de recouvrement
et sur les cales d’appui.

Apply structural silicone of DOWSIL 776 InstantFix WB
(*) type to the interior of the covering profiles and on the
support chocks.

* [Sellante de silicona monocomponente
que proporciona una resistencia mecani-
ca inmediata después de la aplicacion]

[Vedante de silicone monocomponente
que proporciona uma resisténcia mecani-
ca imediata depois da aplicagao]

[Mastic silicone monocomposant qui
apporte une résistance mécanique immé-
diate apreés son application]
[One-component silicone sealer which

provides an immediate mechanical resis-
tance after application]

Limpiar con una solucién al 50% en agua de alcohol metilico
(metanol) las superficies interiores del perfil “U” EX140 y colocar
calzos plasticos de 2 mm de espesor. Colocar los calzos seguidos a
lo largo del perfil en zonas coincidentes con los rodamientos.

Limpar com uma solucao a 50% em agua de alcool metilico (me-
tanol) as superficies interiores do perfil “U” EX140 e colocar calcos
plasticos de 2 mm de espessura.Cologue os calcos em uma fileira
ao longo do perfil em areas coincidentes com os rolamentos.

Nettoyer avec une solution a 50% en eau d’alcool méthylique
(méthanol) les surfaces intérieures du profil “U” EX140 et poser
les cales en plastique de 2 mm d’épaisseur. Placez les cales dans
une rangeée le long du profil dans les zones coincidant avec les
roulements.

Clean the interior surfaces of the “U” EX140 profile with a 50% water/
methyl alcohol (methanol) solution and place the 2 mm thick plastic
chocks. Place the blocks in a row along the profile in areas coinciding
with the bearings.

STRUGAL
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ACRISTALAMIENTOS

Pegado del perfil de recubrimiento EX140 al vidrio

Introducir el perfil de recubrimiento “U” en los lados
correctos del vidrio e introducir calzos de 2 mm para cen-
trar el vidrio con el perfil y presionar con un rodillo todos
los cantos del vidrio para asegurar la adhesién del perfil.

B Esperar 24 h para el competo curado del sellante.

B Aplicar el sellante DOWSIL DC776 InstantFix WB
entre el vidrio y el perfil en todo su perimetro, en ambas
caras y esperar entre 5y 7h.

STRUGAL S140RP INFINITY | £2506 STRUGAL
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RODAMIENTOS

Rolamentos
Roulements
Bearing

téchnigues fabrication | Manufacturing technical data

Dados técnicos fabricacdo | Données

DATOS TEC. FABRICACION



RODAMIENTOS

Preparacion de las pletinas de transmisidon de movimiento

N L -
|
<P 1 &)200. <P
2 CARROS
f N Ay i
|_TP160 | | 2 cormiage
. . || . .
|
] [
1 L
BT | L ===
RO140 RO140
N L -

4 rolamentos
4 roulement

) 2505 <P
4 CARROS

-
b
-
o0
o

i I e NN [ O I i O

Aplicar silicona estructural tipo
DOWSIL 776 InstantFix WB
en la zona de posicionamiento
de las pletinas TP160 antes de
apretar los tornillos prisione-
ros. Presentar los rodamientos
RO140 y comprobar que
entran en el espacio entre las
dos pletinas. Los rodamientos
no se fijan a la hoja de modo
alguno.

Los rodamientos no
se fijan a la hoja de
modo alguno.

76 STRUGAL £2506 | STRUGAL S140RP INFINITY



RODAMIENTOS

Preparacion de las pletinas de transmisiéon de movimiento, rodamientos reforzados RO140R

) 3004

2 CARROS
2 rolamentos
2 roulement
2 carriage

_Tpico [ TPi60 |

RO140R

Aplicar silicona estructural tipo

DOWSIL 776 InstantFix WB
en la zona de posicionamiento
de las pletinas TP160 antes de
apretar los tornillos prisione-
ros. Presentar los rodamientos
RO140R y comprobar que
entran en el espacio entre las
dos pletinas. Los rodamientos
no se fijan a la hoja de modo
alguno.

RO140R

Los rodamientos no
se fijan a la hoja de
modo alguno.
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RODAMIENTOS

Montaje de carros RO140 en el marco

Sustituir los rodamientos RO140 por
tubo 40x20 mm para hojas fijas

STRUGAL
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RODAMIENTOS

Montaje de carros reforzados RO140R en el marco

_ _ - ' Sustituir los rodamientos RO140 por
- tubo 40x20 mm para hojas fijas

RO140R

9120

9120

Ver pagina 94 |

9120

F
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CORTAVIENTOS

Corta-ventos
Coupe-vent
Windshield

téchnigues fabrication | Manufacturing technical data

Dados técnicos fabricacdo | Données

DATOS TEC. FABRICACION



CORTAVIENTOS

Montaje de cortavientos

9120

Se recomienda sacar la medida de corte del perfil 7157
tapeta complemento marco una vez ensamblado el marco

STRUGAL
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STRUGAL S140RP INFINITY

MONTAJE DE HOJAS

Montagem de folhas
Montage d’ouvrants
Sash assembly

ées téchniques fabrication | Manufacturing technical data

N\

fabricacdo | Donn

Dados técnicos

DATOS TEC. FABRICACION



MONTAJE DE HOJAS

Introduccién de hoja interior y exterior

*************
VIDEO \

STRUGAL
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MONTAJE DE HOJAS

Introduccién de los centradores de hoja

& Aplicar adhesivo en la base del centrador superior de hojas CEN140 antes

% de cliparlo en el perfil de recubrimiento del vidrio.

CEN140

L

[E

(]
LT

|

Colocar el centrador superior de hojas CEN140 en la hoja exterior e interior.

STRUGAL S140RP INFINITY | E25.06
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MONTAJE DE HOJAS

Preparacion de perfiles de hoja lateral - Hoja multipunto

Sellar las caras sefialadas con silicona neutra en el momento de clipar el — ™~
& perfil de hoja al perfil de recubrimiento del vidrio.

\

N/

& Para la solucién en esquina 90°, sustituir el tapén TP140HL
por el TP140HLE9O tanto en la parte inferior como superiot.

TP140HL

TP14090 >

9127

9124
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MONTAJE DE HOJAS

Preparacion de perfiles de hoja lateral - Hoja reducida

2 Sellar las caras sefialadas con silicona neutra en el momento de clipar el
perfil de hoja al perfil de recubrimiento del vidrio.

TP140HLR

\%\ /
/

-

& Para la solucién en esquina 90°, sustituir el juego
de tapones TP140HLR por el TP140HLR90.

1

L1 TP140HLR90

% TP140HLR

9125

9125
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MONTAJE DE HOJAS

Preparacion de perfiles de hoja central

. Sellar las caras sefialadas con silicona neutra en
elmomento de clipar el perfil de hoja al perfil
de recubrimiento del vidrio.

/

DIN 798223.5x38
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MONTAJE DE HOJAS

Preparacion de perfiles de hoja - encuentro 3-4 hojas y esquina 90°

i

\

)

Y

N
./

DIN 7982@3.5x38

I
& Sellar las caras sefialadas con silicona neutra en el mo- ‘
mento de clipar el perfil de hoja al perfil de recubrimiento \
del vidrio.
TP14034
/ \

TP14090
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MONTAJE DE HOJAS

Montaje de perfiles de hoja con cierre lateral - Hoja multipunto

Clipar el perfil de hoja lateral 9124, y el perfil de hoja central
7456/7457, con un martillo de teflén y tacos de madera, incorporan-
do previamente las juntas y felpas. Repetir el proceso con la hoja
interior.

7456

O

9124

2)))2))) 2

Calzar los perfiles de hoja en su parte inferior para evitar que deslicen
hacia abajo hasta que el sellado haya curado. (Esperar al menos 24 h
antes de quitar los calzos). 7457
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MONTAJE DE HOJAS

Montaje de perfiles de hoja con cierre lateral oculto - Hoja reducida

Calzar los perfiles de hoja en su parte inferior para evitar que deslicen
hacia abajo hasta que el sellado haya curado. (Esperar al menos 24 h 7457

antes de quitar los calzos).

Clipar el perfil de hoja lateral 9125, y el perfil de hoja central
7456/7457, con un martillo de teflén y tacos de madera, incorporan-
7456 do previamente las juntas y felpas. Repetir el proceso con la hoja

interior.
)
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MONTAJE DE HOJAS

Montaje de perfiles de hoja con cierre central oculto - Hoja lateral oculta

Clipar el perfil de hoja lateral 9125, y el perfil de hoja central 7456/7457,
con un martillo de teflén y tacos de madera, incorporando previamente
las juntas y felpas. Repetir el proceso con la hoja interior.

7456

O

& En caso de que la hoja oculta sea fija, ésta debe ir sellada.
Se sustituyen las felpas por la junta GO110

& Calzar los perfiles de hoja en su parte inferior para evitar que
deslicen hacia abajo hasta que el sellado haya curado. (Esperar al
menos 24 h antes de quitar los calzos).
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MONTAJE DE HOJAS

Montaje de perfiles de hoja - Esquina 90° y encuentro 3-4 hojas

7456

NN

Lt]

& Respetar el orden correcto de cierre
de las hojas (1y 2)

I

o

Clipar el

Clipar el perfil de hoja para esquinas 9127, y el perfil
de hoja central 7456/7457, con un martillo de teflén y
tacos de madera, incorporando previamente las juntas
y felpas.

9124

perfil de hoja para esquinas 9126, y el perfil de hoja

central7456/7457, con un martillo de teflén y tacos de madera,
incorporando previamente las juntas y felpas.

|
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MONTAJE DE HOJAS

Montaje de cerraderos cierre oculto - Hoja reducida

|

DIN 7982 @3,9x38

DIN 7982 @3,9x38

% ——

@ DIN 7982 @3,9x16

Sellar el orificio del taladro por la
& zona del interior del marco.

STRUGAL
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MONTAJE DE HOJAS

Introduccién de tapas embellecedoras

T, p
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STRUGAL S140RP INFINITY

SOLERIA PASANTE

Piso transitavel
Plancher traversant
Continuous flooring

ées téchniques fabrication | Manufacturing technical data

7
N\

fabricacdo | Donn

Dados técnicos

DATOS TEC. FABRICACION



SOLERIA PASANTE | Piso transitavel | Plancher traversant | Continuous flooring

Colocacién de grapas GR140 | Montagem de gram

DIN 798104.2x13mm

GR14 f

@
45 z

)

GR140 % &
o

DIN 798104.2x13 mm

DIN 798104.2x13 mm

DIN 798104.2x13 mm
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SOLERIA PASANTE

Preparacién de las pletinas de transmisiéon de movimiento

7518

No atornillar los carros

No atornillar los carros

‘ No atornillar los carros

HIENES G|
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SOLERIA PASANTE

Colocacién del perfil adaptador en el marco

Bl

C

E25.06 | STRUGAL S140RP INFINITY

STRUGAL

100



SOLERIA PASANTE

Aplicacion de sellante en el perfil adaptador

STRUGAL S140RP INFINITY | £2506 STRUGAL 101



SOLERIA PASANTE

Introduccién de hojas en el marco

@ 102

STRUGAL
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SOLERIA PASANTE

Posicionamiento de hojas en el perfil soporte

\
//
\

=~

L &

////M//V// A\

103

STRUGAL
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SOLERIA PASANTE | Piso transitavel | Plancher traversant | Continuous flooring

Preparacion de perfiles de hoja lateral | Preparacao de perfis de folha lateral | Préparation de profils d’ouvrant latéral | Preparation of the profiles for lateral sashes

N

DIN 798203.5x38 mm

‘ Sellar las caras sefaladas con silicona neutra en el momento de clipar
‘ el perfil de hoja lateral al perfil de recubrimiento del vidrio EX140

3ces mar

|
|
|
Jas co licone neutro aguando da fixacao do
’ |
|

ara esquina 902, cambiar la ref.: TP140HL por la ref.: TP140HLE9O
) bstituir a ref.: TP140HL pela ref.. TP140HLE9O
a réf.: TP140HL par la réf.: TP140OHLEQO
with ref.: TP140HLE9O

>ara cantos a 909 s

\
‘ @
TP140HLE9O

L
27,5

n
R TP140HL
Parte superior
TP14090 9124 | Parte superio
‘ Part rieure
‘ Upper
9127 DIN 798203.5x38 mm ‘
TP140E90SPI/D ‘ Parte inferior
‘ Parte inferior
‘ Partie inférieure
Lower par
\
n
o W‘d:::fﬁ:] TPI4OHL
N
75
. @
S g TeeotLeso

DIN 7982@3.5x38 mm 952
I
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SOLERIA PASANTE | Piso transitavel | Plancher traversant | Continuous flooring

Preparacién de perfiles de hoja lateral reducida
Pre I n \ ofi i

Parte superior

‘ Sellar las caras sefialadas con silicona neutra en el momento de clipar el

perfil de hoja lateral reducida al perfil de recubrimiento del vidrio EX140 . N
‘ ) Parte inferior

Para esquina 902, cambiar la ref.: TP140HLR por la ref.: TP1I40HLR90O

R L T 8.

9125

DIN 7982@3.5x38 mm
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SOLERIA PASANTE | Piso transitavel | Plancher traversant | Continuous flooring

Preparacién de perfiles hoja central

‘ Sellar las caras sefaladas con silicona neutra en el momento de clipar el
‘ perfil de hoja central al perfil de recubrimiento del vidrio EX140

Parte superior ‘

DIN 7982@3.5x38 mm

Parte inferior

Parte superior

Parte inferior [ 1>

i :\15‘
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SOLERIA PASANTE

Perfiles de acople

Hojas deslizantes

Hojas fijas

7516

STRUGAL

STRUGAL S140RP INFINITY | E25.06



SOLERIA PASANTE

Montaje de perfiles de hoja

—

>

]

|

Ver pag. 86-88 }
|

]

|
|
g

@ 108

STRUGAL
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SOLERIA PASANTE c e e

Detalle encuentro 3-4 hoja

EX140

9126
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SOLERIA PASANTE | F transitavel | Pla er traversant | C

9127
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STRUGAL S140RP INFINITY

MOTORIZACION

Motorizacao
Motorisation
Motorization

téchnigues fabrication | Manufacturing technical data

Dados técnicos fabricacdo | Données

DATOS TEC. FABRICACION



MOTORIZACION | Motorizacdo| Motorisation | Motorization

Kit motorizacién | Kit motorizac&o | Kit motorisation | Kit motorisation

MTKICORREDSA

; )
N

DIN 934 M6x10

x10

Correa de transmision
Correia de transmissao

Transmission belt

Accesorios
Acessorios
Accessoires
Accessories

MTCABLEISM

Cable sensor 15m

Hpc———

Cable sensor 15m
Cabo sensor 15m

Cable capteur 15m

Sensor cable 15m

=

DIN 439 M18

Sensor optico
Sensor otico
Capteur optique
Optical sensor

X2

S

DIN 127 M6x10  DIN 7791 M5x10 DIN 7791 M5x12

x4 x10

x12

Joopogoopog

Pletina para correa
Placa para correia
Plague de courroie
Belt plate

X2

Contrapolea
Contraponto
Contra-pied
Counterpunch

[varcoo]

Mando a distancia
Controle remoto
Télécommande
Remote control

x5

DIN 603 M6x50

x10

Pletina para vidrio
Placa para vidro
Plague du verre
Glass plate

rrensorcen

Polea central
Polia central
Poulie centrale
Central pulley

Cuadro electrénico
Caixa eletronica
Boitier électronique

i Electronic box J

MTBATERIA24

(1)

BATERIA - 24v

Bateria
Bateria
Batterie
Battery



MOTORIZACION

Posibles configuraciones | Possiveis configuracées | Configurations possibles | Possible configurations




Hueco obra | Vao de obra | Ouverture de contruction | Construction opening

' A
1
A
4] <
4
< |
4 ) L |
4 A
9
< 4{
- |
: |
I
I
I
@ |
I
I
I
I
I
I
I
I
I
o 1
LN I
- I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
) I R i ‘
| I T
| I [ I 1 1
| Il I o W11 E 7 [} Il
| I I My D i [ Il
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- L i [T (Y-t 1 I
i [T Ml 1 |
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o { i [ i 1 |
| ] I mn [l [N}
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I ] [T e 1 [I]
| i [T i 1 1]
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| [N} I mnu [l i
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| I I Wi nn 1l I
| i [T i 1 1]
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| I [T e 1 ]
| (] [ Y 1 1]
| I M e ] [N}
| in [T e 1 1]
| [Nl M mnu [l I
| i [T Y 1 1]
| I [T} i 1 I
| in [T o 1 1]
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Tipos de mecanizados | Tipos de usinagem | Types d'usinage | Types of machining

L
9121

A
Jd 9121

&
i [
i [l
i I
i 1
)
34 =
o
- 34 E ‘f/ =
B B !
—7—4
' 131
—13]
- 1 [ - o q e n
A 4 A A
T T T T
o [ o [
u f u f
N Jd 9121 N Jd 9121
L
! A
n
- 46 |l & 26, Q
E Z/ ©
1 ! 1
T 1 I
| L
— 4 17
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MOTORIZACION | Motorizacdo| Motorisation | Motorization

Tipos de mecanizados | Tipos de usinagem | Types d'usinage | Types of machining

-4 r A
6.5 r e =7
! / 3 b
9121 L Jd 9121
Qo
'S S
C - @3 (DQ)«
A~ N
SN e
30 2Q | . 97 ~12Q
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MOTORIZACION | Motorizacdo| Motorisation | Motorization

Ubicacion de los mecanizados lado izquierdo | Localizacdo das usinagens do lado esquerdo | Emplacement des
usinages coté gauche | Location of the machined parts on the left side

632
598

497

425

252

9121

46

30

12

232

433
463

A a4
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MOTORIZACION | Motorizacdo| Motorisation | Motorization

Ubicacidn mecanizado central | Localizacdo central de usinagem | Emplacement central d'usinage | Central machining
location

46

18 STRUGAL £2506 | STRUGAL S140RP INFINITY



MOTORIZACION | Motorizacao| Motorisation | Motorization

Ubicacidén de los mecanizados lado derecho | L.ocalizacdo dos usinados lado direito | Emplacement des
usinages coté droit | Location of right-side machinings

296
250

9121

°
2

98

26,

380

540
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MOTORIZACION

Ubicaciéon de mecanizados para perfil de hoja superior

DIN 7791 @5x12
@

DIN 7791 @5x12

DIN 7791 @5x12

DIN 7791 &5x12

DIN 7791 &5x12
@\

Colocar la pletina antes de colocar los vidrios

120 STRUGAL £2506 | STRUGAL S140RP INFINITY



MOTORIZACION

Ensamblar y atornillar

Sensor 6ptico

DIN 934 &6

DIN 603 @6x50

Contrapolea

Sensor optico

DIN 603 @6x50

121

STRUGAL
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MOTORIZACION | Motorizacao| Motorisation | Motorization

Desbloqueo del motor

Colocar la hoja en el centro del recorrido

E25.06 | STRUGAL S140RP INFINITY
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MOTORIZACION

123

STRUGAL
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MOTORIZACION

Recorrido correa

124

Motor
Contrapolea
@ | <;:' :>
] |(‘(§‘\ e %

g1k @ NBL (e = 1

Final de carrera Final de carrera
=N ——
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MOTORIZACION

Fijacion de la pletina correa

‘II Atornillar las pletinas desde el cajeado superior que se muestra en la imagen

DIN 7791 @5x10 £

Final de carrera

/
_~ Contrapolea

Final de carrera

125

STRUGAL
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MOTORIZACION

Tensidn correa

Tensa hasta eliminar la catenaria de la correa

Motor Q
Contrapolea )

2

Final de carrera

Bloqueo motor
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MOTORIZACION

Comprobaciones basicas y busqueda de cotas

Desplazar la hoja en ambas direcciones t comprobar el funcionamiento de los finales de carrera (LED verde)

Motor

Final de carrera

Contrapolea
Final de carrera

(e H=F &

Motor

Final de carrera

Contrapolea .
Final de carrera

i

‘ Colocar la hoja en el centro del recorrido y bloguear el motor

Motor

Contrapolea .
Final de carrera

Final de carrera |r
e N8
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MOTORIZACION

Cuadro electronico y conexionado

Cuadro electrénico

Motor - 24V

Final de carrera - cierre

Final de carrera - apertura

E25.06 | STRUGAL S140RP INFINITY
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MOTORIZACION

Placa electrénica y programacion

Flash ¢ 8‘
U oGl & 8‘
DOOOOOOOO '
DOOOOOOOO
DO0O0OO000O0O Bluebus . 2 8‘
00O
00O
000 Stop —=¢ 8‘
00O
+ 00O
_ Sbs < 8‘
@
=
4 .
Receiver — open - 8‘
. m
Aerial Close
g | I yaal 0 ), e
B \‘_| L8L7L6L5L4L3L2L1
E‘ H Close ¥ Stop/Set Open A ” Aux In 8‘
Leyenda
@ LED apagado
N ‘ s/
,®, LED encendido - parpadenado
Ve ‘ N
L Pulsar
au
Busqueda de accesorios
1 2 3 4
N ! Ve ‘ AN ! Ve
< E ®
s | N (‘ L s | N
L1+ L2 (OPEN + STOP/SET) ~ 3s L1+ L2 L3 + L4

Hoja centrada y busqueda de cotas

(W

|
®/
| AN
A |

| P@

cl

L3+ L4 (CLOSE + STOP/SET) - 3s
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Todos los datos incluidos en este catdlogo son Unicamente a titulo informativo, no responsabilizandonos de posibles
errores de impresion u otros de caracter técnico.

Asimismo, STRUGAL se reserva el derecho a introducir cambios o modificaciones sin previo aviso.

Queda prohibida la reproduccion total o parcial de este catdlogo, salvo autorizacidon expresa y, por tanto, escrita de
STRUGAL.

Todos los perfiles incluidos en este catdlogo estan patentados y son propiedad exclusiva de STRUGAL, estando protegi-
dos por Ley.

Los datos contenidos en las formulas de corte incluidos en los modelos son orientativos, y han sido realizados segun los
accesorios y juntas recomendados por STRUGAL. Se recomienda expresamente que se proceda a una comprobacion
previa por parte del cliente.

STRUGAL no se responsabilizard del uso incorrecto de sus sistemas.

Todos os dados incluidos neste catdlogo s&o apenas a titulo informativo, ndo nos responsabilizamos por possiveis erros
de impressédo ou outros de carater técnico.

Além disso, a STRUGAL reserva-se o direito a introduzir alteracdes ou modificagdes sem aviso prévio.
E proibida a reproducdo total ou parcial deste catédlogo, salvo por autorizacdo por escrito da STRUGAL.

Todos os perfis incluidos neste catdlogo estdo patenteados e sdo propriedade exclusiva da STRUGAL, estando protegi-
dos por Lei.

Os dados contidos nas férmulas dos cortes incluidos nos modelos sdo orientativos, e foram obtidos de acordo com os
acessorios e as juntas recomendados pela STRUGAL. Recomendase expressamente que se proceda a uma verificacdo
prévia por parte do cliente.

A STRUGAL néo se responsabiliza pelo uso incorreto dos seus sistemas

Tous les indications contenues dans ce catalogue, sont a titre informatif, nous ne nous résponsabilisons pas de possible
erreurs d’'impréssions ou autre caractere technique.

Ainsi STRUGAL, se garde le droit d’introduire si nécessaire quelques changement sans prevenir.
Il est strictement interdit de reproduire ce catalogue sauf avec autorisation écrite de STRUGAL.

Tous les profiles inclus dans ce catalogue sont de marque deposée et sont propriété exclusive de STRUGAL et son
proteges par la lois.

Toutes les données contenues dans les formules de coupe qui s’incluent dans les modeles sont indicatifes, et sont
realisees avec accessoires et joint recommandé par STRUGAL. Nous vous recommandons de verifier toute information.

STRUGAL ne se responsabilise pas du mal usage du systéme.

All the data included in this catalogue is for guidance only.
We shall not be responsible for printing errors, nor for other technical errors.
Moreover, STRUGAL reserves the right to make changes and modifications without prior notice.

The total or partial reproduction of this catalogue is expressly forbidden, unless writing authorization is provided by
STRUGAL.

All the profiles included in this catalogue are patented and are the exclusive property of STRUGAL, and are protected
by the Law.

The data contained in the cutting formulas included in the models is for guidance, and has been put together in accordan-
ce with the accessories and joints recommended by STRUGAL. We expressly recommend that the customer verifies
these cutting discounts before purchase.

STRUGAL shall not be responsible for the improper use of its systems.
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